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SZAMITASTECHNIKAI BERENDEZESEI

A Szdmitégép-iizemeltets osztdly mikodteti az Osszes
szamitdstechnikai berendezést.

R-20 tipusi szdmitégépiink (1. dbra) a kovetkezd
egységekbol dll:
koézponti egység (128 KByte),

4 db mdgneslemez-egység,

4 db mdgnesszalag-egység,

2 db lyukkdrtyaolvasé egység,

2 db sornyomtaté egység,

1 db lyukszalaglyukaszté egység,

1 db lyukszalagolvasé egység és

1 db konzolirégép.

Az 1978-ban iizembe helyezett amerikai gydrtmanyu
CalComp rajzol6gépiink (2. dbra)

® 1 db 925 tipusi vezérls (8 K sz6) és
® 1 db 960 tipusii rajzologépbal all.

A konfigurdciéhoz tartozé egyéb szamitdstechnikai
berendezések koziil megemlitjiik az adatrogzitG gépeket
és EMG—666 tipust asztali kisszamitogépiinket.

A hardware iizemeltetése mellett az alap-software
iizemeltetése is feladata az osztilynak. Az R—20-hoz
tartoz6 dezések mikodését IBM 26.2 dcio
rendszer vezérli.

A rajzolégép az R—20 szamitdgéppel off-line rend-
szerben miik6dik, mdgnesszalagos adatkapcsolattal. A raj-
z0l6gép operdcids rendszerének szdmos, a gyakorlatban
igen jol haszndlhato elénye van, pl. egy elkésziilt rajz

1. dbra. R—20 szdmitogép
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(amelynek adatait mdgnesszalag tdrolja) tetszés szerint,
fokozat nélkiil kicsinyithets, vagy nagyithaté. A beren-
dezés nagy — 0,0125 mm — pontossiga mellett 75 cm/sec

rajzol. Az eloalli rajz leg-
nagyobb hasznos teriilete 841X 1510 mm, de a vezérld
adta lehet6séggel mintegy 20 m hosszi és 20 m széles
rajz is készithetd (részletekben).

2. dbra. CalComp rajzologép

A géptermi munkafolyamatokat, a miiszaki és operd-
él 6 mémnok

zet munkdjdt az tizemel
irdnyitja.

A szdmitégépet és a rajzgépet specidlis képzettségli
miiszaki karbantartdk, operdtorok és rendszerprogramo-
z0k kezelik. A miiszaki karbantartok rendszeres napi,
heti és havi, valamint éves karbantartdst végeznek, és
soronkiviili feladatuk a miiszaki hibdk elhdritdsa. Ezen-
kiviil fej ada al is Sziikség
esetén hdttér-szerviz biztositdsdrdl és igénybevételérol
gondoskodnak. A karbantartdshoz sajdt miszerparkkal
és alkatrészkészlettel rendelkeziink.

Az operitorok a gépi feldolgozasokhoz elGkészitik
a szilkséges informdciéhordozokat és kezelik a berende-
zéseket. A rendszerprogramozok karbantartjdk a s7ém1t0-
g6p 6és rajzgép operdciés rendszerét és a p V-
tarakat, illetve adattdrakat; a fclhasznalokdl dltaldnosan
érint6 rendszerfejlesztéseket végeznek, valamint mis
szdmitogépekre rendszertelepitési feladatokat litnak el.

Az iizembiztonsdg és értékmegévds szempontjabol
igen fontos a software-karbantartds keretében végzett
rcndsnres program- és adattdr-archivalds, hiszen a mdg-

¢s = kon levo p és
az adatdllomdny értéke ma mdr tobbszorose a gépi be-
rendezések értékének!
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és -ii ajat hatéko-
a xendszex oknak a gépi fel-

novel6 soft

Akét mfi i t szamitogép teljes kapa-
citdsa folyamatosan le van kotve a villalat sajdt munkii-
val; a harmadik miiszak rugalmas tobbletkapacitast nyujt
munkatorl6ddsok esetére.

A szdmitégép lizeme zdrt. Minden anyagot a géptermi

ez6 ad dt gépi dsra elGirt feldolgo-

zdsi sorrenddel, és 6 veszi dt az elkészilt munkdkat is.
A szdmit6gép, illetve rajzgép géptermi napldjaba bejegy-
zik a berendezések iizemdllapotdra vonatkozé adatokat
és a feldolgozott anyagokat is. A napldk és a konzollis-
tdk alapjdn minden gépi feldolgozds idGpontja és koriil-
‘ményei rekonstrudlhatok, a géptermi és a berendezés-
hiba-naplék alapjdn pedig minden egység miiszaki dlla-
pota részletesen nyomon kovethetd.

Termelési mutatok

A feldolgozis, a karbantartds és a hlszavnas az abszolut
Graszdm mellett szdzalck is ilhato;
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3. dbra. Az R—20 szdmitogép iizemi adatai

gorbéje egy hosszabb emelkedési periodus utdn 1980—

Osszegiik az un. ,.bekapcsolt gépid6” szdmértékét adja.

A konfigurdcié termelékenységének mérészima a pro-
duktiv tevékenység, tehdt a feldolgozds idGtartamdnak
viszonya a bekapcsolt gépidomennyiséghez. Az R—20
szdmitogép-konfigurdcié elmilt 6t évi hardware-lizemel-
tetési adatainak alakuldsa a 3. a@bran kovethet6. Ebbdl
kitiinik, hogy a szdmitogép lizembe dllitdsit kovets elss,
1977-es év jellemzd értékei jelentdsen eltérnek a késGbbi
évekétsl. E kiillonbség okit az EC—1020 B szamitogép-
tipus jellemzdje, az tn. ,beégési” id6 magyardzza. Az
elsé id6szakban — kb. egy évig — ugyanis a i

81-ben dllandésult a 3600 rafév korili értéken. A pro-
duktiv idGtartam abszoliit szamértékét a novekvo gyako-
risagl éjszakai miiszakok szdma novelheti, de a feldol-
gozds jelenlegi (a bckapcsolt gépo dhoz viszonyl’tolt)

dese miatt csokkenni fog a kovetkezo években.

A rajzgépkonfigurdcié hard épitése az dram-
kori elemek, a SZE!EIESI technolégia, az integraltsagi fok
teki kilonbozik az R—20 szdmito-
géptdl. Ez is egyik oka annak, hogy a berendezés terme-
lékenysége kezdettol fogva 90% komlx Az elmiilt harom

ddsok szdma (és igy a javitdsra forditott idG) tobbszorose
az {izemelés barmely mds — hasonl6 hosszisagi — peri6-
dusdban mért értéknek. A hibaelhdritdst, karbantartdst
végz6 miiszaki személyzet is kb. egy év alatt tett szert
a megfeleld szintii hibaelhdritdsi gyakorlatra és ismerte
meg a konfigurdcié gyenge pontjait. Ez a ,,beégésl 1do~
szak” jol elhelyezhetG a karbantartds j

és fél éves lési idG alatt a hit szdma
azonos szinten maradt, és nem novekedett a karbantar-
tdsi id6 sem. A rajzolégép igénybevétele dinamikusan
novckedclt az egymdst koveté években gyakran meg-

t. Ha a novekedési titem val marad,
feltételezhetSen 1983 elején a rajzkészités tényleges ora-
szdma eléri az elvi tervezhetd értéket.

amirdl az is ,Jeolvashato”, hogy a miiszaki i

ika szervesen beépiilt a tervezési

csoportok munkdja hatékonyabbd vilt, s a karbantar-
tésra forditott id6 csokkent.

A ,beégési id6t” kovets harom évben nagyjdbol azo-
nos jelleg(i és gyakorisdgu hibaelfordulds volt jellemzo.
Az id6tartambeli eltérések — az alkatrészbeszerzési lehe-
t8ségek valtozdsinak megfelelé mértékben — egy dtlag-
érték korill mozognak. Er6sen emelkedett viszont az
elmilt évben a hibajavitdsra forditott id6, aminek egyik
dontd oka — azonos hibaelhdritasi hatekonysag melletl -
a berend K hanikus il

munkaf s eddigi meghatd-
rozzdk tovabbi fel i is. A p 1
tevékenységében minGségi vdltozdst fog jelenteni egy
interaktiv rendszer létrehozdsa. A kialakitand6 termindl-

6 keresztiil y lesz a
,férni”, a munkavégzés hatékonyabbd vilik. Az adat-
rogzitésben minGségi viltozdst jelent majd egy nagy tel-
jesitményl optikai bizonylatolvasé iizembe helyezése.
Bavitentink kell a szamitogép- és rajzgéprendszerek kapa-
citdsdt, a és a soft dsokat. Jelen-

ddsa. Az elektronikus

legi cser¢jét fizikai elhaszndloddsuk is

eredd iizemzavarok szama kis szérdssal azonos volt az
utébbi négy évben, de azzal kell szdimolnunk, hogy egy-
két éven beliil az ilyen tipusi hibdk gyakoribbd valhat-
nak.

A tdsi és i idok hatd dk meg
Végsd soron a legfontosabb, a produktiv termelési adatot,
a gépi feldolgozisra fordithaté idGtartamot. Ennek jelleg-

gy véve tervezzik egy
nagy teljesitményi, korszeri elektronikai elemekbdl fel-
épitett kozponti szamitégép iizembe helyezését és a
rajzolégéprendszer bovitését.

A tervezett fejlesztésekkel egy igen korszerti és haté-
kony interaktiv tervezési technolégia hozhaté létre,
melyet egy automatikus, komplex rajzolérendszer egé-
szit ki.

107



